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OPIS TECHNICZNY

DO DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ KONSTRUKCJI WSPORCZYCH DLA
WIEZ STRUNOBETONOWYCH

Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja techniczna konstrukcji wsporczych
pod anteny dla wiez strunobetonowych dla potrzeb budowy infrastruktury systemu
GSM-R.

Podstawe opracowania stanowi:

e Zlecenie Inwestora,

Karty katalogowe anten sektorowych,

Katalog wyrobow firmy Mostostal,

Tabela dopuszczalnych obcigzen dla krat pomostowych,
Normy i przepisy budowlane.

Opis konstrukeji wsporczych

Pomost roboczy

Konstrukcja pomostow serwisowych wykonana zostanie ze stali S235JR
1 S235JRH w postaci dwodch obrgczy potaczonych promieni$cie przez profile teowe
100x108 — 6szt. o $rednicy zewnetrznej 2450mm. Kazdy z teownikdéw powstanie w
wyniku zespawania ze sobg, w ramach prac prefabrykacyjnych, dwoch blach 8x100 przy
pomocy spoin pachwinowych a=4mm. Obrecz wewnetrzna sktadaé si¢ bedzie z dwoch
potowek, wykonana zostanie z blach gr. 10mm, potagczona przy pomocy trzech srub M20
w kazdym z dwoch polaczen. Obrecz zewnetrzna sktadaé si¢ bedzie rowniez z dwoch
potowek 1 wykonana zostanie z ceownika C100 w taki sposob, ze $rodnik skierowany
bedzie pionowo.

Wypehienie pomostu stanowi¢ bedg kraty pomostowe typu Mostostal,
ptaskownik no$ny 30x2 oczko 34,3x38,Imm, do =zewngtrznej krawedzi kratek
przyspawana jest blacha burtowa 5x80.

Pomost wsporczy

Konstrukcja  pomostow  wsporczych  wykonana zostanie analogicznie
do pomostéw serwisowych, czyli ze stali S235JR 1 S235JRH w postaci dwdch obreczy
polaczonych promieniscie przez profile teowe 100x108 — 6szt. o §rednicy zewngtrznej
2450mm. Kazdy z teownikdw powstanie w wyniku zespawania ze sobg, w ramach prac
prefabrykacyjnych, dwoch blach 8x100 przy pomocy spoin pachwinowych a=4mm.
Obrecz wewnetrzna sktadaé si¢ bedzie z dwoch potdéwek, wykonana zostanie z blach
gr. 10mm, potaczona przy pomocy trzech §rub M20 w kazdym z dwdch potaczen. Obrecz
zewngtrzna sktadac si¢ bedzie réwniez z dwoch potéwek 1 wykonana zostanie z ceownika
C100 w taki sposob, ze $rodnik skierowany bedzie pionowo.

Wspornik anten sektorowych

Konstrukcja wsporcza anten sektorowych wykonana zostanie ze stali S235JR
1 S235JRH w postaci rur ¢88.9/4.0 o dtugosci 3,0m. Rury beda mocowane do dwoch
pomostow poprzez przykrecenie ich za pomocg 4 $Srub M12 do obreczy zewnetrznych
wykonanych z ceownika C100.
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Obrecz zabezpieczajaca

Konstrukcja obrgczy zabezpieczajacej wykonana zostanie ze stali S235JR
w postaci obrgczy wykonanej z dwdch potéwek, wykonana z blach gr. 8mm potaczona
przy pomocy jednej Sruby M16 w kazdym z dwoch polaczen. Do obreczy przyspawane
prostopadle sa ptaskowniki, przez ktére przeciagnigte sa prety gtadkie o Srednicy 20mm
od jednego potaczenia do drugiego.

Pozioma droga kablowa

Konstrukcja poziomej drogi kablowej sktada si¢ z drogi kablowej w postaci
poziomej ramy wykonanej z ceownikéw C65 o dt. ok. 1,5m (w zalezno$ci od uktadu
kontenera na dziatce konstrukcja moze by¢ dtuzsza do ok. 3,0m) potaczonych ze sobg
blachami o gr. 4mm. Rama zostanie zamocowana do kontenera za pomocg kotew M12
poprzez katowniki. Przy wiezy poziomy most kablowy zostanie zostanie podparty w
przez stupek wykonany z rury $r. ¢88.9/4.0mm. Pozioma droga kablowa zostanie
przykryta nakrywa z blachy. Cato$¢ wykonana ze stali S235JR.

Odgromnik

Konstrukcja odgromnika wykonana ze stali S235JR 1 S235JRH sktada si¢
z blachy czotowej gr. 12mm przymocowanej za pomoca 6 $rub do wiezy i odgromnika
ztozonego z rury ¢60.3/4.0mm 1 preta gtadkiego ¢20 o tacznej dtugosci 2,5m.

Szczeble kablowe
Konstrukcja szczebli kablowych wykonana ze stali S235JR sktada sig
z katownikow L45x4.0mm przymocowanych do wiezy za pomoca srub M12.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji

Cala stalowa konstrukcje stalowa nalezy zabezpieczy¢ przed korozja poprzez
ocynkowanie ogniowe — grubo$¢ powtoki 85um. Podczas montazu nalezy zachowac
szczegblng uwage, aby nie uszkodzi¢ powtloki cynkowej. Ewentualne uszkodzenia tej
powloki nalezy oczysci¢ 1 pomalowa¢ farbg do cynkowania na zimno
np. CYKOFAN-em. Jako laczniki stosowaé wylacznie $ruby ocynkowane. Podczas
montazu nalezy pamigta¢ o izolowaniu elementdw miedzianych lub aluminiowych
od powtoki cynkowe;j.
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Zestawienie elementow stali

GASTEL

PROTOTYP_GSM-R_NARODOWY

Uwaga elementy oznaczone (rys) do zamdwienia stali odpowiednio przeliczy¢ warsztatowo

POMOST SERWISOWY PS1_1 szt.

Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc Cigzar Cigzar llos¢ Cigzar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl

1.1 |Blacha 10 300 882 20,6 2 41,2 S235JR
2.1 |Blacha (rys) 10 70 1112 5,6 2 11,2 S235JR
3.1a (Blacha 8 100 801 4,9 6 29,4] S235JR
3.1b|Blacha 8 100 918 5,6 6 33,6] S235JR
4 |Ceownik 100 (rys) 3280 34,7 2 69,4| S235JR
5 |Blacha 8 100 200 0,9 6 5,41 S235JR
6 [Blacha 15 75 300 2,6 4 10,4| S235JR
7 |Blacha 8 50 90 0,3 2 0,6 S235JR
8 |L45x45x4 712 1,9 2 3,8 S235JR
9.1 |Blacha 8 45 150 0,3 16 4,8] S235JR
10 |Blacha 5 50 100 0,2 2 0,4 S235JR

Razem: 210,2

dodatek na spoiny 1,8% 3,8

Suma dla 1 szt. 214,0

POMOST WSPORCZY PW1_1 szt.
Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc Cigzar Cigzar llos¢ Cigzar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl

1.1 |Blacha 10 300 812 19,0 2 38,0] S235JR
2.2 |Blacha (rys) 10 70 1041 5,2 2 10,4 S235JR
3.2a (Blacha 8 100 824 5,2 6 31,2| S235JR
3.2b|Blacha 8 100 940 5,8 6 34,8] S235JR
4 |Ceownik 100 (rys) 3280 34,7 2 69,4| S235JR
5 |Blacha 8 100 200 0,9 6 5,41 S235JR
6 [Blacha 15 75 300 2,6 4 10,4| S235JR
7 |Blacha 8 50 90 0,3 2 0,6 S235JR
9.2 |Blacha 8 45 145 0,3 16 4,8| S235JR
10 |Blacha 5 50 100 0,2 2 0,4 S235JR

Razem: 205,4

dodatek na spoiny 1,8% 3,7

Suma dla 1 szt.

209,1




WSPORNIK WS-1_2 szt.

Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc Cigzar Cigzar llos¢ Cigzar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl
20 (Blacha 4 84 84 0,2 1 0,2 S235JR
21 |Rurafi 88,9/4,0 3175 26,7 1 26,7| S235JR
22 (Blacha 5 30 90 0,1 1 0,1 S235JR
23 ([Blacha 10 120 150 1,4 2 2,8] S235JR
24 |Blacha 5 107 160 0,5 2 1,0 S235JR
25 ([Blacha 5 60 90 0,2 1 0,2 S235JR
26 ([Blacha 8 90 200 0,9 2 1,8| S235JR
27 |Blacha 5 87 200 0,5 2 1,0 S235JR
28 [Blacha 15 50 120 0,7 4 2,8] S235JR
29 |Rurafi 101,6/5,6 120 1,6 2 3,2| S235JR
30 (Blacha 5 55 90 0,2 1 0,2 S235JR
Razem: 40,0
dodatek na spoiny 1,8% 0,7
Suma dla 1 szt. 40,7
Suma dla 2 szt. 81,4
ODGROMNIK OD-1_1 szt.
Poz. Detal Nazwa Grubos¢ | Szerokos¢ | Dtugosc Cigzar Cigzar llos¢ Cigzar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kel [kl [szt.] [kel
56 ([Blacha 4 56 56 0,1 1 0,1 S235JR
81 |[Blacha 12 538 538 27,3 1 27,3] S235JR
82 |[Blacha 5 50 852 1,7 2 3,4] S235JR
83 |Rura fi 60,3/4,0 1500 8,3 1 8,3| S235JR
84 |[Blacha 8 100 160 1,0 3 3,0l S235JR
85 |[Pret fi 20 1130 2,8 1 2,8] S235JR
86 |[Blacha 6 50 90 0,2 1 0,2 S235JR
87 |[Blacha 5 75 75 0,2 6 1,2| S235JR
87.1|Blacha 8 75 75 0,4 6 2,4] S235JR
Razem: 48,7
dodatek na spoiny 1,8% 0,9
Suma dla 1 szt. 49,6
OBRECZ ZABEZPIECZAJACA O-1_1 szt.
Poz. Detal Nazwa Grubos¢ | Szerokos¢ | Dtugosc Cigzar Cigzar llos¢ Cigzar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kel [kl [szt.] [kel
121 |Blacha 8 60 853 3,2 2 6,4 S235JR
122 |Pret fi 20 1185 2,9 2 5,8 S235JR
123 |Blacha 10 60 122 0,6 4 2,4] S235JR
124 |Blacha 10 60 122 0,6 2 1,2| S235JR
Razem: 15,8
dodatek na spoiny 1,8% 0,3
Suma dla 1 szt. 16,1




SZCZEBLE KABLOWE SZK-1_52 szt.

Cio; Cios Cios
Poz. Detal Nazwa Grubos¢ | Szerokos¢ | Dtugosc ezar ezar llos¢ ezar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kg] [kgl [szt.] (kgl
105 (L45x45x4 400 1,1 1 1,1 S235JR
108 |L45x45x4 50 0,2 1 0,2| S235JR
109 (Pret fi 3 50 0,1 2 0,2| S235JR
Razem: 1,5
dodatek na spoiny 1,8% 0,0
Suma dla 1 szt. 1,5
Suma dla 52 szt. 79,4
SZCZEBLE KABLOWE SZK-2_6 szt.
Cios Cios Cios
Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc ezar Iezar llos¢ Iezar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl
105 |L45x45x4 400 1,1 1 1,1 S235JR
106 [Blacha 6 40 40 0,1 2 0,2| S235JR
107 (Blacha 8 40 326 0,8 1 0,8| S235JR
Razem: 2,1
dodatek na spoiny 1,8% 0,0
Suma dla 1 szt. 2,1
Suma dla 6 szt. 12,8
DROGA KABLOWA DK-1_1 szt.
Cios Cios Cios
Poz. Detal Nazwa Grubos¢ | Szerokos¢ | Dtugosc ezar ezar llos¢ ezar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kg] [kgl [szt.] (kgl
130 [Ceownik 65 1475 10,5 2 20,9 S235JR
131 (Blacha 4 85 589 1,6 3 4,8 S235JR
132 (L80x80x6 150 1,1 2 2,2| S235JR
Razem: 27,9
dodatek na spoiny 1,8% 0,5
Suma dla 1 szt. 28,4




StUPEK DROGI KABLOWEJ SD-1_1 szt.

Cio; Cios Cios
Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc ezar Iezar llos¢ Iezar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl
140 |Blacha 12 240 240 5,4 1 5,4 S235JR
141 |Blacha 8 60 80 0,3 4 1,2| S235JR
143 (Rura fi 88,9/4,0 2290 19,2 1 19,2 S235JR
144 |Blacha 6 100 200 0,9 2 1,9] S235JR
145 |Blacha 8 100 255 1,6 1 1,6] S235JR
146 |Blacha 8 100 618 3,9 1 3,91 S235JR
Razem: 33,2
dodatek na spoiny 1,8% 0,6
Suma dla 1 szt. 33,8
NAKRYWA N-1_1 szt.
Cios Cios Cies
Poz. Detal Nazwa Grubos¢ | Szerokos¢ | Dtugosc ezar ezar llos¢ ezar Materiat
1mb 1szt. razem
[(mm] [mm] [mm] (kg] (kg [szt.] (kgl
150 |Blacha 1 734 1250 7,2 1 7,2 S235JR
151 |Blacha 30 1208 1,1 5 5,7 S235JR
Razem: 12,9
dodatek na spoiny 1,8% 0,2
Suma dla 1 szt. 13,1
WSPORNIK DRABINY WEJSCIOWEJ WD-1_36 szt.
Cios Cios Cios
Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc ezar Iezar llos¢ Iezar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl
160 |Blacha 10 50 450 1,8 1 1,8] S235JR
Razem: 1,8
dodatek na spoiny 1,8% 0,0
Suma dla 1 szt. 1,8
Suma dla 36 szt. 66,0




KRATY POMOSTOWE KP-1_1 szt.

Poz. Detal Nazwa Grubos$¢ | Szerokosé | Dtugosc Cigzar Cigzar llos¢ Cigzar Materiat
1mb 1szt. razem
[mm] [mm] [mm] [kgl [kgl [szt.] [kgl
K1 |Krata 34x38 /30x2 429 1066 21 9,6 2 19,2
K2 |Krata 34x38 /30x2 347 723 21 5,3 2 10,5
K3 |Krata 34x38 /30x2 786 1066 21 17,6 2 35,2
K4 |Krata 34x38 /30x2 786 1066 21 17,6 1 17,6
145 |Blacha 5 80 1120 3,5 5 17,5| S235JR
Razem: 100,0
dodatek na spoiny 1,8% 1,8
Suma dla 1 szt. 101,8
tacznie: 905,6
dodatek na ocynk 6% 54,3
RAZEM 959,9
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